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Abstract of FR 2536337 (A1) 

Reinforcement for product in the form of composite sheet comprising a layer of synthetic material, such 
as polyvinyl chloride, bonded to each face of the reinforcement. This reinforcement is characterised in 
that it consists of a flat paper-based product comprising cellulose fibres, strong fibres such as glass, 
carbon, boron, polyamide, aramid and similar fibres, at least one pulverulent filler and at least one 
binder and in that the proportions by weight of these different constituents are within the following 
ranges: - cellulose fibres: between 15 % and 30 %; - strong fibres: between 5 % and 30 %; - pulverulent 
fillers: not more than 50 %; - binders: between 5 % and 40 %. 



Data supplied from the esp@cenet database — Worldwide 



http://v3.espacenetxonVpubH 7/29/2009 



@ SSPUBUClUE FRANQAISE 

IMSTITUT NATIONAL 
DS LA PROPRI&TE INDUSTRIELtg 



PARJS 



© IT de publication : J 9S9 337 

<3 n'trJficf qua pour lot 

@ !\T d'enregistrement national : 82 19678 



© IntCt 3 :B32B 23/06. 31/00; 021 H 1/0$; E04F 

is/oo. 



DEMANDS ©fflEWET ©IGWEIMTO©^ 



A1 



Etete credit s 24 novcmbre 1382. 



de la mise a disposition do puhtto do Is 
cfemanda:B(H< Brevets* if 21 du25m8t 1984 

Raf6rsnc3S a tf autras documents nstionsuu appa- 



ll) Damarafeuria) : SodStS anonym die : PAPBTEWS 
DALLE ETLECOMTE - Fft 



fnventeorfs) : Afbart Franco*© Atbmt 



THttfairete) : 



Mandatairote) : Prop! Consols. 



Armature pour 
rsaSsatfcm da 



completes en feulllee, p*oc£de detention (Tuna telle armature et son application a fa 
n ota mm ant destines a recouwtr des sols et dee mure. 



\37) Amtamns pour pted& an fcuSie ocmpfese compoftartt 
tma ccsafca da mature symfcS&jua tolte que du chtorare de 
patyvfayfe iraa a discy^ faoa da I'armatora 

Cstts annstura est caractSr&ee en ce qu'efo est formee par 
«n prei'ift papslfsr ptet cornptutsM dee fibres ceflufosiquGB, 
tfea ^Ji93 risfetaatea teftea que dee toes da wrra, de 
eafbana; da boxa, da potyamtda, cfarsmrde, ate, aa mains una 
ctorge cuK&ufctite et ee mofen un Ham et en ce que les 
%m preparfoaa en polds da cee diffcrents constmiante sent com- 
^ prises- dans tea fbuichettes ewvantea ': 
^* _ fibres cdWeisues : entie 18% et 30 %; 
8 — ITbros resfctantea : entre 5 % et 30 <fl>; 
— cbarsaa putveodentea : au plus 50 %: 
BN - Rants : entte S % et 40 ' 

as 
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La presents invention concerns une ancature pour pro- 
duits complexes en feuilles, un proc§d§ d'obtention 
d'une telle armature. et I' application de celle-ot a la 
realisation de tels prodiiits coaplex^a en fwilles, nc- 
5 tamment destines & recouvrir des sols et des mure. 

On fconnait depuis longteaps des produits complexes en 
feuilles destines par exenple a l 1 isolation ou I la dS- 
coration dea aols ou dea murs, constttues d'une couche 
d'une mousse synthetiquc, gSnSralement de chlorure da 
10 polyvinyls, iaprim&e et vernie, deposes sur un substra- 
turn epais form§ par un carton d'amiaate. Cependant, on 
salt que l'amiante presente des dangers pour la sante 
huaaine, de aorte que Von a cherche a remplaeer le car- 
ton d* ami ante par un autre substratum. 

C'est ainsi que I'on a d§J& sohgS & subetituer une cou- 
che d'une mousse synthetique, Sgalement en chlorure de 
polyvinyls , audit carton d'a&iante. Generalement , dans 
le produit oomplexe en feuilles ainei obtenu, la mousse 
synthStique eonstituaat la surface d'usure tmprimSe et 
vernie est du type chiaiique, tandis cue la mousse syn- 
thetique constituant le substratum est le plus souvent 
du type mecanique* ■ 

XJn tel produit en feuilles complexes* compose preaque 
enti&rement de mousse tr§s rSsistante 4 Insure, ne pre- 
sents cependant pas une atabilitS dimensiounelle suffi- 
samment grands, de sorts qu'il en rSsulte des difficult- 
ies lors de la pose et de l 1 usage du produit. On a dono 
deja pense a incorporer une armature & un tel produit. 

Le plus souvent, cette armature est constitute par on 
voile de fibres de verre. Cependant, alors que Pamiante 
peut etre utilises direoteraent pour donner des produits 
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compacts, resilients et preeentant un bel aspect de sur~ 
face, le voile de fibres de verre nScesaite prealable- 
axent a eon utilisation comme armature le bouchage des 
trous ^u'il present* et le 3urfacage de ses faces. Un 

5 tel bouch&ge-surfac&ge est obtenu au mojen d'me ou plu- 
sieurs enductians de chlorure de polyvinyls devant pSn£- 
trer profondSment a 1 ? inter ieur du voile. Par suite, 
l r armature constitute par un voile de fibres de trerre 
preparS par des enductions de ohlorure de poljvinyle est 

10 couteuse. 

L'objet de la prSsente invention est done dHndiiiuer uae 
armature relativement peu couteuse pouvant etre utili- 
see, dans la fabrication de tele produits complexes en 
feuilles, en ramplaoement des voiles de fibres de verre 
15 iiapregues de couches de aurfacage de cblorure de polyvi- 
iiyle. 

Par ailleura, on connait des produits papetiera plats, 
parfois appelea w ain&raux% comportant des fibres cellu- 
losiques, des fibres rSsistantes (verre), una ou pit*- 

20 sieurs charges pulvSrulentes uinSrales (craie, kaolin, 
etc...) ou orgaaiques et un liant. Btant donae le prix 
elev6 de fibres cellulosiques et des liants et le faible 
prix des charges pulverulentes mineralee, des precedes 
. ont StS d§velopp§8 pour tendre a augmenter, dans cee 

25 produits papetiere, autant que possible, la teneur en 
charge, (jusqu'a 95 £ poids), afin d'abaisaar le plus 
possible la teneur en fibres cellulosiques (moins de 
10 $) at en Hants (moins de 10 £). On obtient alors des 
produits relativement bon marefcft et prSsentant one bonne 

30 stabilitS diaiensionnelle, ainsi qu'un bon Stat de surfa- 
ce. 
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On pourrait done, aonger a utilieer un tel produit pape- 
tier plat pour servir d r armature aux produits complexes 
en feuilles mentionnes ci-dessus, en r emplacement du 
voile de fibres de verre. Cependarit, Bi Von utilise una 
telle armature pour un produit complexe de ee type, on 
se heurte a de nombreuses difficulties. Bn effet, lors de 
la formation dee couches de mousse synthetique aar lee 
faces de 1* armature, oette dernier a degage des bullas 
(aurtout de vapeur d'eau) qui traveraent au moins calls 
deBdites couches dSpoeees en dernier, en y creusant des 
crater es ? rendant le produit final iapropre & son com- 
merce et a I'ueage qu*oa en attend* 

la presente invention a pour objet d 1 adapter un tel pro- 
duit papetier plat charge a la realisation d*une armatu- 
re pour produits complexes en feuilles, afin de prof iter 
du boa lissa d© surface d'uae telle armature, ainai que 
de son prix de revient avaatageux et de sa stabilite di- 
mensionnelle, tout en Svitant la formation de bulles 
dans lee couches de mousse synthStique dSposeas ult§- 
rieurement* 

A cette fin, selon l 1 invention, une armature pour pro- 
duit en feuille complexe coaportant une couche de matie- 
re synthetique, telle que du chlorure de polyvinyle, 
liee a chaque face de l 1 armature, est remarquable en ce 
que ladite armature est forage par un produit papetier 
plat comportant dee fibres cellulosiques, de fibres r@V 
sistantes telles que des fibres de verre, de carboae, de 
bore, de polyaaide, d f araaide, etc*.., au mo ins une 
charge pulverulente et au aoins un liant et en ce que 
lee proportions en poids de ces differents constituanta 
sont comprises dans las fourchettes auivantea i 



- fibres cellulosiques sentre 1 5?5 et 
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- fibres resistance :entre 5# et 3<>g 

- charges pulverulenteajau plus 50# 

- Hants : entre 535 et 40*, m 

On a en sffet observe qu'une armature ayant xme telle 
composition donnait un bon 1xbs§ de surface ot une sta- 
bility dimensionnelle eatiefaisante, tout en evitaat la 
formation da bulles, mem* pour des armatures de faible , 
Spaisseur (correspondant par exemple a un grammage au 
plus § gal a 200 g/m 2 ) pour lesquelles la tendance a la 
formation de bailee est plus iaportante qua pour lea 
armatures de grammage plus §lev§. On obtient ainsi pour 
1* armature le maximum de cohesion et 2a minimum de bul- 
les. 

On reaarquera qu'une telle composition, qui correspond 
au compromis recherche par I 1 invention entre la stabili- 
ty aimenaionnella, 1' aspect de surface, le coflt de re- 
liant et la formation ie bullea, est "inattendue" pour 
un produit papetier plat ohargS normal, puisqu'ou y li- 
mite la proportion de charge a 5(# et q.u , pa 7 utilise de 
grandea proportions de fibres cellulosiquea et de 
liants, ce qui est I 1 inverse de ce qui est habituelle- 
•aent recherche pour un tel produit papetier* 

D'ailleurs, la proportion de liante necessaire dans 
I'araature selon V invention est tenement importante 
qu'elle soul&ve dee difficult^ par formation de floes 
ae se aelangeant pas au reste de la bouillie papetiSre. 
Aussi, selon un aspect de la presents invention, on in- 
hibe lea constituents Smulsifiants* d'une partie dudit 
liant (latex) de sorte que cette partie peut se coapor- 
ter alors comme une charge. Cette proportion de liant 
neutralise peut representor lea 2/3 de la totalite du 
liant utillsg. 
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Une tells armature selon 1* invention peut §tre utilisge 
diraoteinent pour eervir de support aux deux couches de 
oiati§re aynthStiqus du produit en feuille- coaplexe. Ce- 
pendant t 11 est alora avantageux de soumettre ladite ar- 
mature J une operation d,e aSchage, avant la formation 

5 desdites couches do matiere synthHique, afin d'gcarter 
encore plus la possibility de formation de bulles lors 
du depat desdites couches, De pr§ferenee, I 1 application 
desdites couches de mattSre . ayntketique sur ladite arma- 
ture est effeotuSe tout de suite aprSe le aSohags et 

tO avant le refroidiasement de celle-ci, alora que I'araa- 
tura eat encore chaude du fait de ^operation de sScha- 

la variants , il est possible da traitor les faces d* 
1* armature selon V invention, avant fixation desdites 

15 couches de matidre synthStique et aprSa una §ventuelle 
operation de e§chage» aveo une solution de couchage for- 
mant une barriSre aux Schanges liquidea et gazeux entre 
ladite armature et l'exteriaur, tout en permettant une 
bonne liaison entre l f armature et lesdites couches de 

20 matiere synthStique. 

Avantageusement, une telle solution de eouchage comporte 
une poudre de la mSmemati&re synthitique (g§nSr element 
du chlorure de polyvinyls) que les couches du produit 
oomplexe en feullle, li§e par un latex qui peut even- 
25 tuellement §tre conBtitui de cette mati§re synthStique, 

Par ailleurs, afin d'Sviter que I 1 armature absorbs plus 
aisSment l'eau que les autres conatituants de la aolu- 
tiaa de couchage, ce qui correspondrait & une vSritable 
decomposition de celle-ci, il est avantageux de prevoir 
30 dana l f armature un agent hydrophobe permettant de main- 
tenir l'homogSaSitS des pellicules de couchage. 
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In Sxemple de r§alisation> d'une arraature deatinee a r&- 
cevoir dea couchea do chlomre da polyvinyls aur sea 
deux facea, sane interposition d'une aolution da cot*- . 
chage* 

5 Dans un hydrapulpeur d'tine capacite de 10 cb iartro- 
duit succeaeivement s 

- 6000 1 d*eau 

- 120 de p£te de boia chimiqpe raffiaSe & 30*SR 

- 100 fcg d'hydrate d*aXumiae 

- 130 leg de resius cationiqtue* conaue cogBarcialeaftafc 
sous le noa da ITCSCOLL B & 11 ^5 * de aatiSrea sSahssi 

- 10,4 1 da aulfate alumina & 50 £ 

- 47 leg da fibres de verre 

puis on complSt© avec d& I'aau pour atteiadre le vo&ma 
da 7 300 1. 

la pate catioaiaSe pbteaue eat atockSe dana un cotter 
qui alimente en oontiau la machine aprSs avoir reagi 
dans ua premier rgaoteur avao un latex ooanu coraewia- 
lemeat sous le nom de 2500 x 13S, puis dana un second - 
20 avec ua polySlectrolyte cationique (par ezample celui 
portasat le aoa commercial SURSOLAJT £121) et fittaieasn* 
avec un polymSre snionigue, par exeaple celui port an* 1« 
aoa commercial ACCURAL C130. * 

laa doses injjectSee dans lea r&acteur© aont lea eufcoaa- 
25 tes t 

- latex "2600 x 138" : 42 1 

- SORSOUH L121 dilttS a 20 jf -t 52 1 

- ACCURAL CtJO 411\lS 4 0 t 6 jJ 5 35 1 
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Avec la pSte ou Tjouillie ainsi obtenue, on forme un voi- 
le mince qui, i I'etat sec, correspond 4 on gramaage • 
de l*ordre de 150 a 180 g/m 2 . Ce voile 88 1 forteaeat re~ 
tieull en secherie. 

5 Iaaediatement I la sortie de la secherie, on applique 
sur chacune dea deux faces de ce voile, une oouche de 
mousse de chlorure de polyvinyls et aucun cratere de 
bulles a'apparait dans lesdites'couchea de aouese* 

Sxemple de realisation d 8 me armature destlnee 3, 
. 10 recevoir fteg couches de chlorure de poXwinyle sur ses 
deus faces, sans interposition d'une solution de oou- 
chage. 

Dans un iiydrapulpeur d'une capacitS de t0a3, on intro- 
duit success ivement, comme dans l 9 example I ; 

15 - 6-000 1 d'eau 

- 120 kg de pite de bois chimi^ue raffinSe 

- 100 leg d 1 hydrate d'alumine 

- 20 kg de craie 

- 80 fcg de resine cationlque URECOLL M ff £ 11 ,5g de ma- 
20 tiirea seches 

- 12 1 de sulfate d'alumine a 50 $ 

- 40 leg de fibres de verre 

- 84 1 de latex "2600 x 158" 

- 60 1 de "SURCOLAN K12L* a 20 g 
25 - 45 1 de "ACCURAL C 130" I 0,6 ?S. 

Avec la bouillie ainsi obtenue, on forme un voile aince 
qui, a l'etat sec, correspond a un gramaage de I'ordre 
de 180 I 200 g/a2* Ce voile est fortement reticule en 
sSofcerie* 
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Immediateaent a la sortie de la aloherie, on applique 
sur chacune des deux faces de ce voile , tine couch© de 
mouaae de chlorure de polyvinyls et aucun oratere de 
bullae ^apparait dans lesditea couches de mousae. 

5 lilt Exemple de realisation d'une armature destinee a 
recevoir dee couchaa de chlorure de polyvinyle sur sea 
deux faces, aprea enduction a I'aide d'une solution de 
couchage* 

Dans ua hydrapulpeur d^e capaeite de 10 ra5, on intro- 
10 duit auccesaivement ; 

- 6000 1 d'eau 

- 73 kg de pate de boia chiaique blanchie 

- 132 kg de craie pul?§rulente 

- 9 1 d'olSate de aoude a 20 ^ 

15 - 103 1 de latex, par exenple celui connu sous le nam 
commercial "2600 x 138" (a 50 

- 30 1 de sulfate d 'alumina 5 50 $ 

- 6 1 d'un agent cationisaat, tel que celui connu sous 
le noa commercial de "KT&BW 

2Q - 29 kg 4e fibres de verre, ayant uae longueur de I'or- 
dre de 6 m pour ua diametre compria antra 9 et 
12fta r puia on complete la bouillie aiaai obtenue 
Juequ'i 7700 1 en ajoutant de l*eau* 

L»oXeate d'aluiaine forae par reaction du sulfate d'alu- 
25 mine sur I'oleate de soude sert a acoroitre le caractere 
itydropkobe de la feuille papetiere obtenue &> partir de 
cette bouillie, afin de faoiliter une eventuelle enduc- 
tion par une solution de couchage. 

Par ailleura, le sulfate d'alunine reagit sur les cons- 
50 tituants enmlsifiants dea 103 1 de latex, de aorte que 
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celui-ci est oationise comae la .charge 9t se comporte , 
comae elle. 

De fa$on connue, on fait reagir cette bouillie catioai- 
sSe avec un ou plusleure poly§lectrolyte et on aliaente 
5 avec elle la machine papetiere. 

Par exemple, aux 309 kg de matieree arches de cette 
bouillie on ajouts : 

- 43 1 de latex "2600 x 138" (a 50$) 

- 110 1 de polyacrylamide cationique, par exemple celui 
10 oonnu coameroi element ecus le nom de n K12L n (a 20 #) , et 

- 45 1 d'un agent anionique, tel que celui connu coamer- 
cialeaeat sous le nom de S, C 130" (a 0,6 £)• 

les dSbits de la bouillie et dee reactifa sont regies 
pour un graaaage de 150g/m2 c La feuills papetiere ainsi 
15 obtenue passe dans la's&cherie de la aacliine et est ia- 
aediatement enduite sur sea deux faces d'une solution da 
couchage* 

Pour obtenir une telle solution de oouchage s on intro- 
duit dans un melangeur : 

20 - 53 1 d'eau 

- 70 kg de poudre de efalorure de polyvinyls* par exemple 
oelui connu sous le nom commercial de "VTXIR 3104* 

- 46 1 de polyacrylaaide anionique (agent de retention), 
par exemple celui connu sous le nom commercial de 

25 n 144L n (a 4 7oo), et 

- 38 1 de latex de chlorure de polyvinyle, par exemple 
oelui connu. commarcialement sous le nom de "GEO! 577 n 
(a 60 £ de matieree sSches). 
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L'extrait sec de la solution est de 45 

u 1 induction de la feuille papetiSre sSchee est realises 
avec un foulard a deux rouleaux de facon que lea depSta 
de solutioa de couchage soient de tOg/m 2 ♦ 

5 V&raature composite ainsi rSalisSe (feuille papeti&re 
enduite de ees pellicular de couohage) eat alors prSte a 
etre enduite de plastisol aur ces deux faces, pour la 
realisation dee couches de matlere ayathetique • AprSs 
gelification, la resistance au d§laminage du produit en 

to feuille coaplexe obtenu est de I'ordre de 300 g/cm# 

IV, S&ssaple de realisation! d'uiie armature deetinee 3. 
reeevolr des couches de chlorure de polyvlnyle sor see 
aeux faces, aprSs onductlon 8, I 9 aide d'une solutloa de 
couchage* 

t5 Coiame dans I'exemple III, oa introduit dans un hydrapul- 
peur d'une eapacite de tO ia3 $ 

- 6 000 1 d'eau 

- 70 leg de p&te de tola legSrement raffinSe a 25* SR 

- 100 kg de craie 
20 - 30 kg de mica 

-61 d'aliate de soude a 20 $> 

- tOO 1 de latex "2600 X 138" £ 50 * 

- 35 1 de sulfate d'alumine a 50 }S 

- 8 1 de "iyc^ae" 

25 - 25 kg de fibres de verre 

Aux 275 kg de raatiSres sSohesp oa ajoute : 

- 45 1 de latex "2600 x 138" 

- 110 1 de "K12L" a 20 J* 



2536337 



11 

- 45 1 de »C1>30 n 4 0,6 

Lea debits da la bouillie et des rlactifs'sont rSglis 
pour un grammage vol sin de 200 g/m 2 . La £ euille papotie- 
re tfbtenue passe dans la sechsrie de la machine et est 
5 iamediateiaent enduite sur see deux faces d'urie solution 
de couchage identique a celle da 1'exemple III. 

I'enduction de la feuille papetiere secnee eat r§alisge- 
aveo un foulard a deux rouleaux de facon que les dgpdts 
de solution de couchage soient de tOg/m 2 « 

10 L'annature coapoaite alnsi realises (feuille papeti&re . 
enduite de see pellicules de oouchage) est alora prete a 
etre enduite de plarfcisol sur oes deux faces , pour la 
realisation dee couches de aatiere syntoetique. Apres 
g§li£icatiou 5 la resistance au dSlaminage du produit en 

15 feuille coatplexe obtenu est de I'ordre de 300 g/cm. 
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1— Armature pour produit ea feuille complexe comportant une 
couche de aatiere synthetique, telle que du chlorure de po- 
lyvinyl*, liSe a chaque face de 1" armature, 
caracterieee en ce quelle est formee par un produit pape- 
5 tier plat comportant des fibres celluloeiques, des fibres re- 
sistantes, au moins une charge pulverulente et au moins un 
liaat et en ce que les proportions en poids de ces aiffgrents 
const ituante sont comprises dans lea fourcbettes suivantes : 

- fibres cellulosiques ; entre 15£.et 30g 
10 - fibres rSeistantes : autre 5# et 30£ 

- charges pulverulentea : au plus 50# 

- liaata • antra 55* et 40$. 

2*- Armature selon la revindication 1, 

caracterisee en ce que sea faces sont revenues d'une pelli- 
15 cule de couehage formant una barrier a aux eohanges gaaeux en- 
tra ladite armature et l'exteriettr, tout en permettant une 
bona* liaison entre 1* armature et lesdites couches de aatiere • 
sjatkStique* 

3*- Armature selon la revendioation 1, 
20 caraetSrisee en ce que lesdites pelliculeo de couchage sont 
conatituees d'une poudre de la meme raatiere ayutaetiqua que 
lesdites couches, liee par un latex • 

4«- Armature selon Pun des revindications 2 ou 3, 
earactarisee en ce qu'elle comports un agent hydrophobe per- 
25 mettant de maintenir l'homogeneite des pellicules de coucha- 
ge* 
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5.- ProcSde* pour l'obtention do I'armature specifier sous la 
?evsndicatioa t, 

caraetsrisS en ce que I'oa realise aur une aachine papetilre 
uae feuille eomportant, en poids : 

5 ~ de 15£ a 30# de fibres cellulosiques 

- ds 5? a 30# de fibres resistantes 

- &u plus 50}J de charges 

- de 5£ & 40tf de liants. 

Jrocede selon la revindication 5, 
10 c&ractSrisS en ce que I 1 on inhibs lea constituents omulai- 

fiants d'une partie du on dee liants de sort© que cette partie 
33 oo&porte alors coame une charge ♦ 

Proced§ selon la rerendication 6 P 
caracteriae en ce que la proportion de liant neutralises est 
f5 au moins lee 2/3 de la totalise du ou dee liaats utilises ♦ 

8. - ProcedS selon l f une quelconque des revindications 5 a 7, 
caracteri3a en ce que lea faces de la feuille papeti&re obta- 
nue sont traitSes par une solution de couchage fortaartt use 
barriSre aux echanges liquidss et gaseux tout en perastrtaut 

20 une bonne liaison entre l 1 armature et lea couches de satiSre 
synthetique du produit en feuills complex©. 

9. - Precede selon la reven&ication 8 t 

caracterise en ce que la solution de ccuehage comports une 
poudrs de la mSme matisre que les couckea du prcdutt en feuil- 
25 le coaplexe, liee par un latex* 



14 



2536337 



10. - ?roc§4§ selon .la revindication 8, 

earacteriae en ce que l r on ajoute I la feuille, lore de sa fa- 
brication aur la machine papetiere, un agent hydrophobe pcur 
permettre une endue tion corrects et homogSne de la feuille pa- 
5 petilre par la solution de coucbage. 

11. - Application do 1* armature opecifiSe sous la revindication 
1 & la realisation d'un produit en feuille complexe comportant 
une cauche de matiere 3ynth§ti<iue ? telle que le chlorure de 
polyvinyls, a chaque face de ladite armature. 

1*0 12*- Application selon la revendioation 11, 

caractSrisle en ce que ladite armature est soumise 5 une ope- 
ration de sfcchage avant formation desdites couchea de matiSre 
synthStique. 

13*- Application selon la revendioation 11 p 

15 earacterisee en ce que que lee facaa de ladite armature sont 
traitSea, avant formation desditea couchea de aiattare synthe- 
tique, par une solution de couohage formant une barriers aux 
echanges gaseux entre ladite armature et l'extlrieur, tout en 
perms tt ant une bonne liaison entre 1* armature et lee&ites cou- 

20 ches de matiSres eynthStiques. 

H— Application selon la revendioation 13, 
caracterieee en ce que ladita armature eat soumise i un* op§- 
ration de sScbage avant traitemeat de see faces par ladite so- 
lution de couchage. 



